AIRSAVE ULTIMATE gepriufte Sicherheit zu jederzeit an jedem Ort

CO,-Spiileinrichtung

Die CO,-Konzentration in der kompri-
mierten Atemluft im Trocknergehause
steigt nach dem Trockner-
Patronenwechsel an, da das Molekular-
sieb fur einige Zeit CO, aus der Luft
aufnimmt und bei einem Abfall des
Drucks, z. B. beim Abschalten des
Kompressors, wieder ins Trocknerge-
hause abgibt. Beim Starten eines IDE
Kompressors wird diese Luft mit erhoh-
tem CO,-Anteil dann aus dem Filterbe-
halter gespllt. Damit diese Luft mit er-
hohtem CO,-Wert nicht in das Tauch-
Atemgerat gelangt, empfehlen wir, die
Kompressoranlage vor dem Fdillen der
Gerate ca. 2 Minuten zu spulen. Offnen
Sie das daflr vorgesehene Spulventil,
um diese kontaminierte Luft in die Um-
gebung abzulassen. Da nicht alle Hoch-
druckkompressoren der verschiedenen
Hersteller Spllhahne haben, kdnnen
unsere Techniker diese gerne nachris-
ten.

IDE-Kompplan Kompressoren
verfugen generell Uber eine - meist
automatische - Spu-leinrichtung.

Sollte trotz Spulung nach einigen Minu-
ten keine Verbesserung eintreten, wird
der Kompressor abgeschaltet.

In diesem Fall empfehlen wir den Ein-
satz unseres AIRSRUBBER COz-
Waschers.

Druckreduzierung

Eine in die verschiedenen Gerate inte-
grierte Druckreduziereinheit ermdglicht
es, das Messgerat sowohl direkt an die
Fullrampe, als auch direkt an das Atem-
bzw. Tauchgerat anzuschlielen. Die
fest verbauten Gerate verfligen uUber
ein Magnetventil, das einen Druckabfall
in der Fullanlage nach Beendigung des
Messvorgangs verhindert.

Fiillluft Aussenluft

Luftqualitat DIN EN 12021 4

SOLL IST Sensor CAL

0, 21,0£1,0% 20,7% 20.12.2016
CO,(Ausgang) <500 ppm | 20.12.2016
co <5 ppm 09ppm 23.12.2016
NO o 0,22ppm 06.12.2016
al <0,50 mg/m?

Wasser <35,0 mg/m? F 20.12.2016 Trocknersattigung

Warten auf Benutzeraktion

SOLL IST Sensor CAL
CO,(Eingang) <500 ppm
S0,

Brennbare Gase

Warten auf Benutzeraktion
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AIRSAVE ULTIMATE
Luftqualitatssicherung

DIN EN 12021

SOLL
21,0:2.0%

IsT
0, 209%
CO, (Ausgang) =500 ppm 411 ppm
co =8 ppm 0.4 ppm
NO “ss 0.25 ppm
o =0,50 mg/m?* 0,00 mg
=250g/m* 0,0 mgim*

Sensor CAL

Warten auf Benutzeraktion

v KOMPAKTE EINHEIT

v/ HOCHWERITGE SENSOREN

v/ AUS DEM WISSENSCHAFTLICHEN BEREICH

vV LANGLEBIG, PRAZISE MESSEND

/ DATALOGGER, USB, NETZWERK, DRUCKER

O (UMPPLAN

compressed air solutions

Luftqualitatsiberwachung fir Atem-
luftfiillanlagen. Gebrauchsmusterge-
schiitzte, in den Hochdruckverdichter
integrierte,odertransportable voll-
elektronische Uberwachung  der
Atemluftreinheit mit  integrierter
Trocknersattigungs- tiberwachung fiir
Trockner an Atemluft- Hochdruck-
kompressoren. Mit dem AIRSAVE
ULTIMATE werden nun erstmals CO
- CO* - 0% - SO? - NO - H,0O - NO,
Taupunkt - Restdéle - Temperatur
und  absolute Feuchte in mg’
tiberwacht und der Kompressor
entsprechend gesteuert.



DIN EN 12021: 2014
Unsere Antwort: AIRSAVE ULTIMATE

Die neue Euronorm DIN EN 12021 ist keine Kann-Bestimmung, sondern absolut verpflichtend.

Mit den bisher angewandten Priifréhrchen-Indikatoren den Gehalt von Schadstoffen festzustellen ist,
wenn man die Norm und auch einige internationale Normen genau durchliest, nicht ausreichend.

Die Euronorm 12021: 2014 verlangt von jedem Betreiber einer Fillstation, dass die Atemluft die in
der Norm genannten Werte zu jeder Zeit erfiillt.

Mit einer periodischen Momentaufnahme mittels Prifréhrchen ist es nicht mehr getan.

Die IDE-Kompplan Compressors ist sich der Verantwortung als Hersteller von
Atemluftkompressoren bewusst und liefert als einziger die in den Kompressor integrierte
Luftqualitatsiberwachung AIRSAVE ULTIMATE. Wir rusten ab Oktober 2016 alle stationiren

MESSDATEN

DRUCKBEREICHE

TECHNISCHE DATEN

AIRSAVE ULTIMATE stationar/ portabel AIRSAVE ULTIMATE extern

CO, CO,, 0O,, SO,, NO, NO,
Drucktaupunkt (Tdp), Feuchte/  Gase (Propan-, Butan- und
Wasser absolut in mg?, Druck Methan)

(P), Temperatur (T), Aerosole, Feuchtigkeit mg? Temp. (T),
Restdl bis zu einem Gehalt von 0,001 erweiterbar zur Messung
mg, erweiterbar zur Messung weiterer Gase™

weiterer Gase*

Profikompressoren der IDE-Linie mit der neuen Online Luftqualitatsiiberwachung mit HMI und Alle Gase entspannt auf Umgebungsdruck Umgebungsdruck
Touchscreen als Standardausstattung aus. .
Gepriift werden alle 2 Sekunden in der verdichteten Luft nach dem Filter der Gehalt von CO,, CO, DfUthaUIOUﬂkt bei 200 bar oder 300 bar

O,, Wasser in mg/m3, die Temperatur, die Sattigung der Trocknerpatrone und optional auf Wunsch
auch noch NO, NO, und SO, - mit hochwertigsten in der Wissenschaft eingesetzten und getesteten
Sensoren.

Eine weitere Option ist die Messung von Ol nach VOC und bei uns als einzigem Atemluft Kompressor

MESSPRINZIPIEN

entsprechend der DIN EN 12021:2014

- Hersteller auch Rest&l vor allem in aerosoler Form( Trépfchenform) bis zu einem Gehalt von 0,001 CO, Infrarotspektroskopie (NDIR) Infrarotspektroskopie (NDIR)
mg/m3. CO,S0O,NO,NO, Elektrochemische Sensoren Elektrochemische Sensoren

Die neue Fassung der DIN EN 12021: 2014 ist etwas klarer gefasst und verweist in weiterer Folge O, Zirkonium Oxyd bis 100% (Lebensdauer unbegrenZt)

beim Restdl auch auf die DIN 8573. Fiir die Einhaltung der DIN 8573 ist die VOC-Messung nicht aus- Feuchte/ Wasser  kapazitiv gemessen kapazitiv gemessen

reichend. Drucktaupunkt  Aluminium Oxyd Sensor

Als weitere Option gibt es eine zweite Sensoreinheit, welche die Ansaugluft vor Eintritt in den Kom- Restole kalorimetrisch-spectrometrisches-

pressor auf CO, CO,, NO, NO, Temperatur und brennbare Gase untersucht und den Kompressor
entsprechend steuert.

Alle gemessenen Werte werden in der Anlage gespeichert und kénnen liber eine USB- oder LAN-
Schnittstelle als EXCEL fihige Datei abgerufen werden.

Brennbare Gase

lonenaustausch-Verfahren
Infrarotspektroskopie (NDIR)

CO,, SO,, NO, NO, Brennbare

MESSGROSSEN
Optional kénnen die Werte auch mittels der IDE ULTIMATE-APP auf Ihr Smartphone tibertragen
werden. CGO, 0 -2000 ppm 0 -2000 ppm
Optional liefert IDE-Kompplan einen Bon-Drucker, auf dem die Daten ausgegeben werden, um sie an CO, 0- 20 ppm
der gefiill-ten Flasche anzubringen. SO,, 0- 20 Ppm 0- 20 pPpm
Nur mit einer solchen Anlage ist wirklich sichergestellt, dass die Fiillanlage jederzeit reine Atemluft NO 0- 100 ppm 0- 100 ppm
gemaB DIN EN 12021:2014 und anderen Normen liefert und der Betreiber zu keinem Zeitpunkt ei- NO, 0- 100 ppm 0- 100 ppm

nem Haftungsrisiko ausgesetzt ist. 0, 0- 100%

K(MPPLAN

E=—— compressed air solutions

kapazitiv gemessen
-35-100°C

Feuchte/ Wasser  kapazitiv gemessen
Temperatur -35-100°C
Drucktaupunkt ~ +10 bis -100°C

Restole OIL CONTROL 0,001 - 9,999 mglm3
Restole OIL Guard 0,5 oder 0,1 mg’ fest voreingestellte Werte

* einige der beschriebenen Sensoren und Funktionen sind optional erhaltlich
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